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RECOMENDACIONES DE USO

LAMINADOS COMPACTOS EGGER

Los laminados compactos EGGER ofrecen buena estabilidad dimensional y son autoportantes a partir de un espesor > 6mm. Estos tableros
de gran tamafio, con superficies decorativas y resistentes, asi como con aristas cerradas con corte homogéneo, son adecuados para las
mas diversas aplicaciones en interiores. Las miltiples utilidades requieren el empleo de diferentes calidades de tableros compactos
adaptados a los ambitos de aplicacion. Entre las aplicaciones clasicas hay, por ejemplo, la industria del mobiliario de oficina, el montaje
de stands y tiendas, el disefio de interiores y el interiorismo, la construccion naval o la construccion del automovil.

1. Ejemplos de uso

Tableros de escritorio

4

Cabinas de duchas Separaciones de urinarios Soluciones especiales
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2. Descripcion

Los tableros compactos EGGER son productos conformes a la norma EN 438 con nilcleo negro o blanco a base de resinas
termoendurecibles. Tienen estructura multicapa y estan compuestos por papel decorativo impregnado de resina melaminica y varias capas
de papel kraft impregnados a su vez de resina fenélica, que se prensan conjuntamente a alta temperatura. La estructura de los laminados
compactos, las calidades de las resinas y los papeles, las estructuras de las superficies, el uso de overlay, asi como los parametros de
prensado durante la fabricacion determinan la calidad y a la vez su aplicacién futura. La norma EN 438 diferencia y clasifica los tipos de
laminados compactos con tres letras en el denominado sistema de clasificacion. A continuacion se muestra una vista general de los tipos
de material que ofrece EGGER.

Tipo de laminado compacto EGGER Norma EN 438

Denominacion del - . . - Denominacion del
Disefos Espesores Tipo de material/denominacion
producto norma

B CGS - Compact General-purpose
Laminado compacto Estandar 3,4,5,6,8,10, . .
. Standard. Laminado compacto para
Nicleo negro 12y 13 mm .
utilizacién normal de tipo estandar Laminados
Laminado compacto CGF - Compact General-purpose compactos
Estandar 5,6,8,10, . .
Flammex 12y13mm Flame retardant. Laminado compacto para
Euroclase B utilizacién normal, ignifugo
ACS - Pearlescent laminate
Laminado compacto Iridescentes 3,4,5,6,8 . . Laminados
. Compact Standard grade. Laminado
Ndcleo negro 10,12y 13 mm . ) con aspectos
perlado, compacto, de tipo estandar .
especiales en la
Laminado compacto R ACF - Pearlescent laminate -
Iridescentes 5,6, 8,10, . superficie
Flammex 12v13 mm Compact Flame retardant: Laminado
Euroclase B y perlado, compacto, ignifugo
. . BCS - Coloured core laminate
Laminado compacto Estandar 3,4,5,6,8,10, .
. Compact Standard grade: Laminado
nicleo blanco 12y 13 mm . .
coloreado, compacto, de tipo estandar (S)
Laminado compacto Iridescentes 3,4,5,6,8,10, La combinacién de ntcleo blanco con Laminados con
nicleo blanco 12y 13 mm disefio iridiscente no esta definida en otros tipos de
ninguna norma. ndcleo
- - - La combinacién de ntcleo blanco con
calidad dificilmente inflamable no esta
definida en ninguna norma.

1 Los laminados compactos Flammex Euroclase B disponibles Ginicamente con niicleo negro.
2 Disefios iridescentes (ACS y ACF) = 6 mm de espesor solo por una cara.

Los laminados compactos de EGGER no son postformables. Encontrara informacion mas detallada sobre las diferentes calidades de
laminados compactos en las fichas técnicas:

= Laminado compacto EGGER con nicleo negro
= Laminado compacto EGGER Flammex Euroclase B
» Laminado compacto EGGER con ndcleo blanco

Las fichas técnicas y las recomendaciones de uso se encuentran en la pagina web de EGGER.

Estructura de los tableros compactos EGGER con ndcleo negro

Overlay (opcional)

Papel disefio impregnado

Papeles kraft

impregnado

Papel disefio impregnado

Overlay (opcional)

Figura 1
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Estructura de los tableros compactos EGGER con ndcleo blanco

Overlay (opcional)

Papel disefio impregnado

Papeles kraft

impregnado

Papel disefio impregnado

Overlay (opcional)

Figura 2

3. Transporte y almacenamiento

3.1 ALMACENAMIENTO

Los tableros compactos EGGER se suministran a partir de 10 unidades con formato de 2.790 x 2.060 mm sobre paletas y envueltos en
plastico (ver fig. 3). La paleta es adecuado para almacenar durante un periodo prolongado los laminados compactos.

Hl Revestimiento de plastico
Flejes

Identificacion de la paleta
Laminado compacto

IH Tablero de proteccién

A Paleta de madera

Figura 3

Revestimiento de plastico
H Flejes

Identificacién de la paleta
Laminado compacto

B Tablero de proteccién

A Cufias de madera

Figura 4
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Los tableros compactos deben almacenarse en espacios cerrados y
secos, a una temperatura aprox. entre 18°C y 25°C, asi como una
humedad del aire relativa aprox. entre el 50% y el 65%. Una vez
retirado el embalaje original, los laminados compactos deben
almacenarse sobre placas de proteccion planas y estables que
cubran toda su superficie. Debe evitarse en cualquier caso el
contacto directo con el suelo y la radiacion solar. El tablero superior
debe cubrirse con una placa de proteccion revestida (que no sea
tablero de particulas crudo) de al menos el mismo formato (ver fig.
5). En el caso de que el almacenamiento en horizontal no sea
posible, debe almacenarse el tablero compacto en una posicién
inclinada de aprox. 80° con un apoyo en toda su superficie y un
contrasoporte (ver fig. 6). En posicion vertical también debe
utilizarse una placa de proteccién de al menos el mismo formato.

Figura 5

ilncorrecto! jCorrecto!

Figura 6

El almacenamiento inadecuado del producto puede producir deformaciones permanentes en el tablero.
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3.2 MANIPULACION

Tras retirar el embalaje y antes de comenzar a trabajar con los laminados compactos debe comprobarse si existen dafos visibles. Durante
el transporte y al manipular los tableros compactos se requiere especial cuidado debido a su peso relativamente elevado. Por norma
general todas las personas que transporten y manipulen los laminados compactos deben llevar un equipo de proteccién individual
compuesto por guantes, calzado de seguridad y ropa de trabajo adecuada. Los tableros deben elevarse para evitar que los lados
decorativos se rocen entre si o se arrastren al estar apilados (ver fig. 7).

Figura 7

3.3 ACONDICIONAMIENTO

Los laminados compactos reaccionan a los cambios climaticos con variaciones en sus dimensiones. Las condiciones de almacenamiento y
procesamiento deben ser lo mas parecidas posibles al futuro uso. Los tableros compactos deben acondicionarse con suficiente antelacion
en espacios con las mismas condiciones de uso futuras antes de montarles los elementos. Las recomendaciones de almacenamiento
deben respetarse también en las obras.

4, Procesamiento

El procesamiento de los laminados compactos produce mayor desgaste de herramientas en comparacion con otros materiales de madera
debido a la gran densidad y a las elevadas fuerzas de corte que se generan. Cuando se utilizan herramientas sin afilar o inadecuadas,
puede ocurrir un malo mecanizado y generar asi malos olores. Se emplean sobre todo herramientas de carburo de tungsteno. En caso de
cantidades grandes o de uso de centros de mecanizado, recomendamos el empleo de herramientas con diamante. Para obtener un
resultado satisfactorio observe que la cuchilla de las herramientas se encuentre en perfecto estado. Para garantizar una fabricacién
racional y econdmica, especialmente cuando se trata de mecanizar series grandes o implementar proyectos ambiciosos, recomendamos
que seleccione las herramientas conjuntamente con los fabricantes.

4.1 ASPIRACION

Al procesar y mecanizar laminados compactos deben respetarse las normas de seguridad habituales sobre aspiracion de polvo,
prevencion de incendios, etc. vigentes para la industria maderera. Cuando no exista una aspiracion adecuada, debera llevarse una
proteccion respiratoria. El procesamiento de laminados compactos no se considera una situacion critica. Sin embargo, existe un pequefio
ndmero de personas con reaccion alérgica al polvo.
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4.2 CORTE

Recomendamos usar sierras circulares con mesa movil para laminados o para formatos. Un buen corte depende de varios factores como el
saliente de la hoja, la velocidad de avance, la forma y distribucion de los dientes, el nimero de revoluciones y la velocidad de corte. Las
formas adecuadas de los dientes son el diente alterno y el diente hueco. El diente de trapecio plano ha mostrado una vida Gtil mas larga y
buena calidad de corte (ver fig. 8).

Figura 8
=
Diente de trapecio plano Diente alterno Diente hueco

El uso de una sierra de incision permite obtener en ambos lados un corte de buena calidad. Gracias al ajuste en altura de la hoja de la
sierra se puede modificar la calidad del corte del borde. El angulo 6ptimo para la entrada de la sierra es de 45 grados. Este se consigue
cuando un 10 por ciento del diametro de la hoja de la sierra sobresale de la pieza.

= Borde superior del corte irregular => la hoja de la sierra debe ajustarse en posicion mas alta
= Borde inferior del corte irregular => la hoja de la sierra debe ajustarse en posicion mas baja

Alternativamente, se puede mejorar el borde inferior poniendo debajo madera contrachapada, tableros de fibras duros o materiales

similares.

4.3 FRESADO

Recomendamos el uso de herramientas con diamante para mecanizar con arranque de viruta. El uso de herramientas de carburo de tungsteno
presenta limitaciones. No deberian usarse herramientas con cuchillas segmentadas porque el corte en la zona de solape permanece casi
siempre visible. Para garantizar una buena calidad en los cantos, recomendamos el uso de un aditivo para el mecanizado en el corte basto.
Esta adicion depende, sin embargo, del mecanizado posterior de los cantos. Debido a la gran presién de corte resulta especialmente
importante guiar con seguridad la pieza y la herramienta. Existen multitud de posibilidades para perfilar los bordes (ver fig. 9).

w
w/ w/ w/

Figura 9

Las marcas de fresado se pueden eliminar con lijay el color homogéneo de los cantos se obtiene aplicando un aceite libre de silicona. Las
aristas y esquinas afiladas deben achaflanarse para evitar el riesgo de lesiones.
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4.4 TALADRO

Para taladrar tableros compactos resultan éptimos los taladros para plastico. El angulo de las puntas debe situarse entre los 60° y los
80°(ver fig. 10). La velocidad de corte y el avance dependen del material —HSS, HM, DIA- del taladro elegido. Le rogamos que observe las
indicaciones del fabricante de herramientas. También pueden utilizarse taladros especiales para metal o madera. En este caso debe
trabajarse con un nimero de revoluciones y un avance inferiores.

S-S

Fuente: Empresa LEUCO, taladro pasante

Figura 10

En los trabajos con taladro pasante debe colocarse el laminado compacto sobre una base fija que pueda taladrarse. Antes de que la broca
perfore el taladro debe reducirse el avance para evitar roturas en el lado de la salida. En orificios no pasantes, los llamados "taladros de
agujeros ciegos", debe mantenerse un espesor de tablero de al menos 1,5 mm. En orificios en paralelo al plano del tablero debe respetarse
un espesor residual de 3 mm tanto en el lado superior como en el inferior del tablero (ver fig. 11).

min. 1,5 min. 3

min. 3

Figura 11

La seleccion de herramientas de corte, fresado y taladro deberia realizarse conjuntamente con los fabricantes.

5. Procesamiento

A pesar de la buena estabilidad de dimensiones del tablero compacto, los cambios climaticos pueden provocar modificaciones en el
formato. La orientacion de las fibras de celulosa del papel kraft a la sosa le confieren al tablero compacto un sentido de mecanizado (ver
fig. 12). Las modificaciones del formato aparecen, aproximadamente, la mitad de veces en direccién longitudinal en comparacién con la
direccion transversal. Para los tableros revestidos en ambas caras solamente se puede ver el sentido de fabricacion por las dimensiones
de la produccion, pero no por los cortes. Son excepcion los disefios madera o los disefios al sentido de las fibras. Al procesar cortes se
debe prestar atencion a que siempre se ensamble siguiendo el mismo sentido de produccién. Es decir, debido al mencionado riesgo de
confundir los cortes, debe identificarse el sentido de las fibras en los restos de tableros.

Figura 12
Al procesary construir deben considerarse las modificaciones del formato de antemano. Por principio, debe tenerse en cuenta un juego de
expansion de 2,0 mm/m.
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5.1 RECORTES

Los recortes y rebajes, como para interruptores, rejillas de ventilacion o accesos, deben redondearse siempre porque las esquinas afiladas
pueden provocar la formacién de resquebrajaduras (ver fig. 13). Las esquinas interiores deben rematarse con un radio interno de al menos
3 mm, todos los bordes deben ser lisos y sin resquebrajaduras o hendiduras. Las ranuras y pliegues también deben achaflanarse para
evitar resquebrajaduras. Los recortes pueden fresarse directamente con la fresadora de brazo superior o pretaladrarse con un radio
correspondiente y después serrarse de agujero a agujero. Debe planificarse el espacio de expansion suficiente para los componentes a
integrar.

jCorrecto! ilncorrecto!

Figura 13

5.2 FIJACIONES

Los agujeros de taladro pasantes deben tener el suficiente juego para poder compensar las modificaciones de las dimensiones en caso de
variaciones de temperatura y humedad (ver fig. 14). El didmetro del agujero debe ser 2 — 3 mm mas grande que el diametro del medio de
fijacion para evitar de esta manera las resquebrajaduras. Debe evitarse el uso de tornillos de cabeza avellanada (ver fig. 15). En el caso de
tener que usarlos, solamente es posible hacerlo colocando arandelas debajo.

<
~
&

Figura 14 Figura 15

Se pueden cortar roscas en los laminados compactos, asi como usar tornillos autoperforantes. Recomendamos tornillos con poco paso
porque se alcanza mejor resistencia al arranque. En cualquier caso se debe pretaladrar. Los tornillos para metales y tableros de particulas
son adecuados para atornillamientos paralelos al plano del tablero. Debe observarse una profundidad de atornillado de al menos 25 mmy
el diametro del agujero debe seleccionarse de tal manera que no se raje el tablero.

5.3 UNIONES

Conseguira uniones mas resistentes a la carga con ayuda de medios de fijacion, muelles con forma (por ejemplo, de tablero compacto) o
ranuras. Encontrara indicaciones sobre los encolados en el punto 5.4 Encolado. Tenga en cuenta que solamente se pueden unir entre si los
laminados compactos con el mismo sentido de produccion. En las siguientes figuras 16 a 20 encontrara algunas posibilidades para
uniones estables de tableros compactos.
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- d

Ranurado Ranurado/perfilado
Figura 16 Figura 17

Ranuray lengiieta Perfil angula

Figura 18 Figura 19

Soporte metalico atornillado
Figura 20

5.4 ENCOLADO

Los encolados de dos tableros compactos EGGER deben realizarse de tal manera que no se impidan las modificaciones de dimensiones.
Solamente se pueden encolar entre si los tableros compactos suficientemente acondicionados y solo en el mismo sentido de las fibras
para evitar tensiones. Debe evitarse encolar superficies de grandes dimensiones ; las aplicaciones deben realizarse con una superposicion
parcial (ver 5.5 Superposicién) . Las uniones sometidas a grandes exigencias, como vibraciones, golpes o similares, deben reforzarse con
uniones mecanicas. Encontrara ejemplos para posibles construcciones de angulos en 5.3 Uniones. Antes de encolar los tableros, estos se
deben lijar, ademas de limpiar de polvo, grasay suciedad, asi como pretratarse si fuese necesario.

Recomendamos que realicen pruebas propias y que observen obligatoriamente las recomendaciones de uso de los fabricantes de colas.
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Para encolar laminados compactos EGGER son por ejemplo adecuados:

Fabricante Tipo de adhesivo

Jowat® AG Detmold Jowat® 2K SE-Polymer 690.00
Hermann Otto GmbH Fridolfing OTTOCOLL® P 85

Hermann Otto GmbH Fridolfing OTTOCOLL® M500

Moderne Befestigungs Elemente MBE Panel-loc

Los tableros compactos no solo se pueden encolar entre si, sino también con madera maciza, otros productos derivados de la madera
como tableros de particulas, de MDF o Multiplex. Esta técnica se utiliza con frecuencia para fijar los tableros compactos de forma invisible
sobre la estructura inferior de revestimientos de pared (ver punto 6.1)

5.5 SUPERPOSICION

Se pueden montar tableros dpticamente mas gruesos mediante la superposicion o la formacion de rebordes. En el caso de superposicion
(fig. 21) se encolan en la zona del borde las correspondientes tiras de tableros compactos, observando también el mismo sentido de las
fibras. Para encolar es adecuado, por ejemplo, el adhesivo de un componente compensador de tensiones Ottocoll® M500 de Otto Chemie.

i |

Superposicién Formacion de reborde
Figura 21 Figura 22

Para espesores de hasta 100 mm o, si por motivos estéticos, el disefo del canto debe verse, resulta adecuado optar por la formacién de
reborde (fig. 22). Primero se sierra en las dos partes a unir un inglete de 45 grados. A continuacion se coloca la pieza sobre una superficie
plana y con el lado interior hacia abajo para que se toquen las puntas de las lengiietas y en esta junta de contacto se coloca una cinta
adhesiva. Ahora se deben girar las dos piezas cuidadosamente. Se aplica el adhesivo (fig. 23) y a continuacién se abate la pieza mas corta,
o el reborde, hacia arriba (fig. 24). El reborde debe fijarse con una cinta adhesiva en la posicion correcta hasta que fragiie el adhesivo. Se
puede usar, por ejemplo, el adhesivo OTTOCOLL® P 85.

5

D

Figura 23 Figura 24
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6. Aplicaciones

6.1 REVESTIMIENTO DE PAREDES

Los laminados compactos EGGER son adecuados para usarse como revestimiento de pared de interiores gracias a sus caracteristicas de
robustez y aptitud para el uso continuo. Para ello recomendamos un espesor minimo del tablero de 8 mm. La base debe estar
completamente seca antes de colocar el revestimiento. Observe que haya siempre suficiente ventilacién posterior. El material no debe
exponerse a humedad estancada. Todas las piezas a unir entre si deben mostrar el mismo sentido de produccion.

6.1.1 CONSTRUCCION INFERIOR Y VENTILACION POSTERIOR

Los laminados compactos deben fijarse sobre una construccién inferior estable, resistente a la corrosién y en unién no positiva, que aloje
la carga del revestimiento de pared de forma segura y garantice la ventilacion posterior. En construcciones en seco debe anclarse la
fijacion de la construccidn inferiory la del laminado compacto siempre con la estructura de soporte (ver fig. 25).

Soporte

Adhesi
Material de . esivo .
. . Cinta de montaje
aislamiento

| —— Tiras de
laminado compactog
o

" Tableros de fibras

de yeso de dos
.\'\ | capas
[ Laminado compacto
Figura 25 Detalle de la fig.25 — Encolado invisible

La seleccidn de los medios de unién debe realizarse en funcidn de la base y el peso del revestimiento de pared. La diferencia de las
condiciones atmosféricas delante y detras de los elementos puede producir deformaciones. Por ese motivo los revestimientos de pared
con tableros compactos deben realizarse siempre con una ventilacion posterior suficiente que permita compensar la temperatura y la
humedad. La ventilacion debera realizarse hacia el lado de la estancia. El alistonado vertical no constituye un obstaculo para la
circulacion del aire. En caso de estructuras inferiores en horizontal, debe garantizarse la suficiente ventilacion posterior mediante las
construcciones correspondientes. La construccion inferior debe estar nivelada en posicion horizontal y vertical para permitir fijar en toda
su superficie sin tensiones. Las tiras de madera, aluminio o laminados compactos colocados en vertical son construcciones inferiores
adecuadas (ver fig. 26).

11/20



MORE FROM WOOD.

Alistonado
vertical

Junta de
dilatacion
EPDM

Figura 26 Detalle de la fig. 26 — Atornillado visible.

Las distancias maximas de los listones en la estructura inferior dependen del espesor de los laminados compactos utilizados (ver fig. 29).
Es importante mantener las zonas de aire de entrada y aire de salida libres para no obstaculizar la circulacion del aire necesaria. Observe
que la humedad de la base no difiera demasiado de la humedad de la futura pieza de construccion.

6.1.2 FIJACIONES MECANICAS VISIBLES

Cuando el tablero compacto se encuentra fijado en la construccion inferior debe observarse que exista el suficiente juego para expansion.
Para este fin se crean en cada elemento puntos de deslizamiento (ver fig. 28) y un punto fijo (ver fig. 27). El punto fijo sirve para la
distribucién homogénea del juego de expansiony debe situarse en la posicién més central posible (ver Figura. 29). El didmetro del agujero
es igual de grande que el diametro del medio de fijacion. El diametro del agujero de los puntos de deslizamiento debe ser 2 — 3 mm mas
grande que el medio de fijacion. El agujero debe cubrirse con la cabeza del tornillo. En caso necesario, se deben usar arandelas. En las
figuras se ha colocado una cinta selladora EPDM sobre la construccion inferior de madera para proteger contra la humedad.

Junta de
dilatacion
EPDM

Figura 27 - Punto fijo Figura 28 - Punto de deslizamiento

La base para determinar el juego de expansion necesario es la distancia maxima entre el punto fijo y el borde del laminado. El diametro del
agujero de deslizamiento debe aumentarse 2 mm por cada metro de distancia. Para espacios interiores pueden elegirse las distancias de
fijacion que figuran en la siguiente tabla:
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Espesor del Distancia maxima de fijacion
tablero [mm] a[mm] a[mm]
x 6 615 400
8 790 500
10 920 670
® 12 960 900
13 970 920

Los laminados compactos EGGER tienen a partir de = 6 mm de
espesor funcion autoportante.

20

& = punto fijo, X = Punto de deslizamiento
Figura 29

6.1.3 FIJACIONES MECANICAS INVISIBLES

El mecanismo para colgar de la fijacion invisible del tablero compacto permite desmontarlo facilmente y resulta mas estético que los
atornillamientos visibles. Los tableros pueden retirarse de forma rapida y sencilla. Los conductos y tuberias detras de los elementos
guedan bien accesibles. Otra ventaja es que pueden ajustarse posteriormente los elementos en funcion del sistema de fijacion elegido.
Ademas, los elementos se pueden montar sin restriccion. Para todos los métodos que vayan colgados se necesita un espacio que permita
elevarlos y bajarlos. Esta ranura de aire o "espacio para colgar" queda visible en forma de junta estética.

Colgar con listones perfilados: Para este tipo de fijacion se ranura la construccion inferior horizontal para alojar el listdn con pestafa fijado
en el elemento de pared. El muelle del liston con pestana debe ser mas fino que la ranura para facilitar que encajen. Los listones con
pestana de los elementos de laminados compactos no deben extenderse por todo el ancho del elemento en una sola pieza, sino que su
recorrido debe estar interrumpido para permitir la circulacion vertical del aire. Se pueden utilizar sin problemas listones de pestana como
madera aglomerada o perfiles de metal tipo Z. Cuando en los elementos de laminados compactos finos no se pueda realizar un
atornillamiento seguro, pueden encolarse adicionalmente.

Colgar con herrajes metélicos — Se encuentran también disponibles sistemas con herrajes metalicos para la fijacion de elementos de pared
(ver fig. 30). El sistema elegido debe utilizarse segin las normativas marcadas por el fabricante para garantizar una fijacion segura.

Figura 30
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6.1.4 ENCOLADO

La fijacion del laminado compacto puede realizarse también sobre una construccion inferior en unién no positiva mediante cola con
sistemas adhesivos permanentemente elasticos desarrollados expresamente para este fin. Los sistemas se componen de la cola, una cinta
de montaje y los correspondientes productos para el tratamiento previo de las superficies a pegar. La cinta de montaje sirve para la
primera fijacion. La fijacion permanente se realiza con el adhesivo (ver fig. 31). Le rogamos que respete las indicaciones de aplicacién del
fabricante de la cola. Las empresas Innotec y DKS ofrecen un sistema adhesivo de este tipo:

Moderne Befestigungs Elemente GmbH — Siemensstra3e 1 — D 58706 Menden — www.mbd-gmbh.de
Innotec — Achenstrasse 2 - 6322 Kirchbichl — www.innotec.at
DKS Technik GmbH — Bundesstrafie 152b — A-6220 Buch in Tirol — www.dks.at

Adhesivo

Tiras de laminados compactos

Cinta de montaje

Laminado compacto

Figura 31

6.1.5 JUNTAS

Existen numerosas posibilidades para unir juntas horizontales y verticales o uniones (ver fig. 32). Sin embargo, es importante dejar que los
elementos tengan suficientes posibilidades para expandirse.

T~

Figura 32

6.2 PROTECCION CONTRA GOLPES O REVESTIMIENTO PARCIAL DE PAREDES

La proteccidn contra golpes o el revestimiento parcial de paredes se usa siempre cuando se espera un desgaste mayor de las paredes
como por ejemplo en el caso de los hospitales. En los hospitales se usan los laminados compactos en mdltiples situaciones porque son
robustos y faciles de mantener. Junto a los revestimientos de pared a media altura (ver fig. 33), también se suelen utilizar protecciones
parciales contra golpes. En las protecciones parciales contra golpes es habitual fijar las tiras de laminados compactos directamente y de
forma visible a la pared. Debido a la falta de ventilacion posterior debe colocarse una barrera de vapor entre el laminado compacto y la
pared (ver fig. 34).
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Tablero de fibra de Escuadra de
yeso empapelado acero inoxidable

Laminado compacto

Figura 33 — Revestimiento de pared a media altura — Pared de construccion en seco Detalle de la figura 33 — Solucion encolada

Laminado
compacto

Barrera de vapor

Figura 34 — Pared maciza con proteccion parcial contra golpes) Detalle de la figura 34 — Solucion atornillada

6.3 SEPARACIONES DE SANITARIOS Y DUCHAS

Cuando se usan tableros compactos en zonas sanitarias debe tenerse en cuenta durante
la construccién y el montaje que los tableros compactos no se encuentren expuestos a la
humedad estancada y se garantice la entrada y salida adecuada de ventilacion de las
estancias. Deben utilizarse obligatoriamente materiales de construccién y medios de
fijacion anticorrosién. El uso en zonas con fuerte humedad obliga a reforzar
mecanicamente las uniones de esquina, por ejemplo con tacos o muelles, y a que se
utilice un sistema de encolado resistente al agua. En caso de uso comercial mas intenso,
debe mantenerse una distancia del suelo al borde inferior del tablero de al menos 120
mm (ver fig. 35).

Figura 35

Distancia de 120 mm
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En areas sanitarias sin uso comercial, como en viviendas particulares y/o hoteles, también se pueden utilizar laminados compactos. Es
importante que se garantice en los espacios la suficiente ventilacion y salida de aires para que los laminados compactos puedan secarse
tras el uso de las instalaciones de ducha. Debe tenerse en cuenta el uso de materiales y medios de fijacion anticorrosion. De la misma
forma deben pretratarse las bases con absorcién de minerales, como paredes o yeso, con barreras impermeables y elasticas. Estas
barreras por regla general se aplican como si fueran pinturay evitan que el agua penetre en la base. Se caracterizan por su gran capacidad
de ser impermeables al agua. La asociacion central alemana de la construccion (Zentralverband Deutsches Baugewerbe) edita una hoja
informativa sobre este tipo de sellado o impermeabilizacion. "Abdichtung in Verbund mit Fliesen und Platten" (Estanqueidad en la
combinacion de azulejos y tableros). La hoja informativa describe el sellado de uniones de azulejos y tableros con tratamientos liquidos en
interiores y exteriores teniendo en cuenta categorias definidas de exposicion a la humedad y bases. Un material sellante de este tipo lo
comercializa, por ejemplo, la empresa Knauf bajo el nombre de "Flachendicht". Las categorias de exposicion a la humedad de los
materiales deben acordarse con los fabricantes o proveedores y deben observarse estrictamente las recomendaciones de uso del
respectivo fabricante. A continuacion mostramos dos ejemplos de posibles construcciones (ver fig. 36 y 37).

Base sellada
Ayuda

Tira de aluminio

Junta de
/ silicona

Cinta Compriband
(cinta de sellado)

Laminado
compacto

Figura 36 — Solucion encolada de laminado compacto 1 Detalle 1 Figura 36 — Solucion para esquina

Cinta de montaje
Cola

Junta de silicona

Cinta Compriband
(cinta de sellado)

Detalle 2 de la figura 36 — Remate inferior Detalle 3 de la figura 36 — Remate superior
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Tira de laminado
compacto

J

Figura 37 — Solucion encolada de laminado compacto 2 Detalle 1 de la figura 37 — Solucion para esquina

Ranura
de aire

Distancia con el
suelo min. 50 mm

Zbcalo de
baldosa

Junta de

Detalle 2 de la figura 37 : Remate inferior Detalle 3 de la figura 37 — Remate superior

6.4 PUERTAS BATIENTES

Las puertas no deben ser mas anchas que altas. Como las modificaciones en direccidn longitudinal son la mitad de grandes que en
direccién transversal, recomendamos cortar las hojas de las puertas en direccion longitudinal en el laminado compacto. Una diferencia
demasiado elevada de temperatura o humedad del aire entre el lado anterior y posterior de la puerta puede deformar el laminado
compacto. Por este motivo debe procurarse la suficiente circulacién de aire cuando se montan en cabinas sanitarias o vestuarios. Los
factores decisivos para la cantidad de bisagras son la anchura, la altura y el peso de la puerta. Existen otros factores, como el lugar de
utilizacién o las exigencias futuras adicionales como la colocacién de colgadores, que pueden variar en cada caso y que deben tenerse en
cuenta.

Por este motivo las indicaciones (ver figura 38) deben entenderse Gnicamente como valor orientativo para una puerta de 10 mm de espesor
con una anchura de hasta 600 mm. Recomendamos hacer un anclaje de prueba. En caso de fuertes cargas de peso se puede colocar otra
bisagra adicional a una distancia maxima de 100 mm por debajo de la bisagra superior. La distancia minima entre la bisagra superior e
inferior con el borde exterior (X) debe ser maximo de 100 mm. Las empresas HAEFELE o Prameta ofrecen bisagras adecuadas (ver
figura 39).
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6.5 TABLEROS DE MESA

Los tableros compactos pueden utilizarse muy bien como tableros de mesa, por ejemplo para escritorios, mesas de oficina, colegios, salas
de reuniones vy talleres. El espesor de los tableros, las distancias de fijacion y el saliente sobre el bastidor inferior deben adecuarse
correspondientemente a las respectivas cargas. Los tableros de mesa deben tener un espesor minimo de 10 mm para disponer del material
necesario para los atornillamientos seguros. La fijacion sobre el bastidor inferior se puede realizar de diferentes maneras. Lo importante es
garantizar un montaje sin tensiones. Los tornillos se pueden atornillar directamente en el tablero o se puede usar una tuerca roscada. Los
puntos de fijacion en la construccién inferior deben colocarse con el suficiente juego de expansion, el diametro del agujero debe ser2 - 3

mm mas grande que el didmetro del medio de fijacion (ver fig. 40).

T Espesor del Saliente Distancia de fijacion
tablero [mm] [mm] [mm]
10 310 170
12 390 240
13 440 270

Figura 40

Saliente

Distancia de fijacion

Figura 41
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6.4 MONTAJE DE FREGADEROS

Los laminados compactos también se suelen usar como encimeras para cocinas y en cuartos de bano para soporte del lavabo. En estas
areas de aplicacion es necesario montar fregaderos o lavabos. Por regla general se recurre a las soluciones que se presentan a
continuacion.

Figura 42 Detalle de la figura 42

Figura 43 Detalle de la figura 43
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7. Recomendaciones de limpiezay de uso

Los laminados compactos EGGER no necesitan unos cuidados especiales gracias a la superficie resistente, higiénica y densa. Por regla
general la suciedad o las sustancias vertidas, como té, café, vino, etc., deben eliminarse directamente puesto que un tiempo de actuacion
prolongado incrementa la tarea de limpieza. Deben utilizarse productos no agresivos cuando sea necesario efectuar una limpieza. Los
detergentes no deben contener, sobre todo, componentes de friccion para evitar cambios en el grado del brillo y rayaduras. Es importante
limpiar correctamente porque una gran variedad de sustancias puede generar todo tipo de suciedades, desde las ligeras y recientes hasta
las serias y dificiles.

En el uso diario se deben tener en cuenta las siguientes indicaciones:

Colocar cigarrillos encendidos encima de la superficie de los laminados compactos produce danos en la superficie.
Utilice siempre un cenicero.

Por regla general no deben utilizar las superficies de los laminados compactos como superficie de corte puesto que los cortes de
cuchillo dejan marcas de corte incluso en los tableros compactos resistentes. Utilice siempre una tabla de cortar.

Se debe evitar colocar sobre la superficie de los laminados compactos enseres de cocina calientes sacados directamente de la
zona de coccién o del horno, como, por ejemplo, ollas, sartenes, etc., porque después del efecto del calor pueden aparecer un

-
| ]

cambio en el grado de brillo o dafos en la superficie. Utilice siempre una proteccién contra el calor.

Los liquidos derramados deben recogerse o eliminarse directamente porque un tiempo de actuacion prolongado de
“‘é determinadas sustancias puede provocar un cambio del grado de brillo en las superficies de los tableros compactos. En
- especial deben eliminarse cuanto antes los liquidos derramados de forma cuidadosa en las zonas de recortes y uniones.

Estas recomendaciones son de especial importancia para las superficies mates de laminados compactos cuyo aspecto y tacto son
excelentes pero muestran con mas intensidad las huellas del uso.

Encontrara mas informacion en el folleto informativo « Recomendaciones de limpieza y uso de laminados EGGER».

8. Eliminacion

Gracias al gran poder calorifico de los tableros compactos estos son adecuados para eliminarse de forma térmica en las correspondientes
instalaciones de incineracion. Deben respetarse las leyes y ordenanzas especificas del pais relativas a la eliminacion.

Estas recomendaciones de uso se han realizado de buena fe y con un esmero especial. Los datos de esta ficha se refieren a experiencias practicas y ensayos particulares, asi como
nuestro conocimiento actual. Sirven como informacidn y no suponen ninguna garantia sobre las caracteristicas del producto ni idoneidad para aplicaciones concretas. A reserva de
errores de impresién, errores de norma o equivocaciones. Ademas, se pueden realizar modificaciones técnicas como resultado del desarrollo continuo de tableros compactos EGGER y de
las modificaciones de normas, asi como de documentos de derecho piblico. Por tanto el contenido de estas indicaciones de uso no puede servir como instrucciones de uso o como base
juridicamente vinculante. Se aplicardn nuestras condiciones generales de venta y distribucién.
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